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Conseils de mise en ceuvre pour bandes adhésives
appliquées sur materiaux intumescents

Comparé a d'autres méthodes de fixation, les bandes
intumescentes adhésives sont plus avantageuses grace
a leur application rapide, propre et économique.
Pour profiter au mieux de ces avantages, veuillez
observer les conseils de préparation suivants.

Qualité de la surface

La surface doit étre séche et libre de poussiére, huile,
graisse, oxydes, solvants et d'autres contaminations. I
faut absolument éviter la formation d’humidité sur la
surface a coller, comme la condensation dans un
environnement chaud. On obtient également de meilleurs
résultats sur des surfaces fermées et lisses. Des surfaces
rugueuses, poreuses et inégales exigent des adhésifs
équilibrants.

Nettoyage de la surface

Pour le nettoyage des surfaces n'utiliser que des
applicateurs (papier/tissu) propres et exempts de résidus
fibreux. Les solvants utilisés doivent étre compatibles
avec le matériau a traiter et ne doivent en aucun cas
laisser des résidus. En utilisant des solvants, observer les
prescriptions de sécurité des fabricants. Ne toucher plus
la surface aprés le traitement, et appliquer la bande
adhésive rapidement aprés le séchage pour éviter que la
surface soit polluée par des poussiéres ou des traces de
doigts.

Avis: Idealement, le collage doit se faire lorsque le
matériau est a la température ambiante, surtout pour des
matériaux métalliques, dans le but déviter les
phénomenes de condensation.

Nettoyage mécanique

Lorsqu’il n’est pas possible d’obtenir une surface propre
avec ['utilisation de solvant, il est recommandé d’abraser
légérement la surface destinée a recevoir 'adhésif. Il est
impératif de traiter la surface abrasée avec un nettoyant
adapté avant de poser 'adhésif. S’assurer également de
la compatibilité du solvant utilisé avec le matériau.
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Surfaces délicates

S'’il existe des matériaux ne posant pas de problémes
pour permettre un bon collage comme les métaux, les
matiéres plastiques PVC, les polycarbonates et le verre.
Il en est autrement pour certaines surfaces comme les
polyoléfines, la gomme, le téflon, les silicones, le bois
brut et aggloméré, des matériaux revétus d’'une peinture
poudre ainsi que les gommes avec plastifiants. Par
nature, ces matériaux sont anti-adhérant, et nécessitent
des traitements pour les rendre propres a recevoir une
colle. Dans ces cas, lapplication dun primaire
d’accrochage est indispensable.

Température

La température idéale pour le collage est entre 18 T et
25 € dans un environnement sec. Le collage est optimal
lorsque la température de la piéce a coller correspond a
celle de I'environnement, pour éviter la formation de
condensation. Il est recommandé d'évitez le collage a
des températures en dessous de 10 C.

Avis: Les températures hautes ramollissent la colle et les
basses températures les durcissent.

Pression

L'adhérence d'une bande adhésive est dépendante du
contact entre la colle et |la surface.

Une pression courte et importante assure la bonne
adhérence atteinte par exemple par un couteau a enduire
ou un rouleau de pression. Les adhésifs durs exigent plus
de pression que des adhésifs souples. L'adhérence
dépend également de I'épaisseur de la matiére et de la
géomeétrie des éléments de construction. En générale
nous préconisons une pression de 20 N/cm?

Avis: S’assurer que les mains et les outils ne soient pas
pollués par des enduits de démoulage.

Puissance de collage finale

La puissance du collage finale n'est atteinte qu'apres
24 h, cependant la chaleur et la pression accélérent ce
processus. Néanmoins, le stockage a lI'extérieur, le
transport ne sont recommandé qu'apres cette période.
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